Темір рудасының сипаттамасы мен классификациясы 
Табиғатта шөгінде түріндегі руда кеңінен таралған. Темір рудасы минералдан (рудаланушы заттан), бос тау жынысынан және қоспадан тұрады. Көбінесе минералдағы темір оттекпен химиялық байланысқан, басқа элементтермен - сирек. Бос тау жынысы (темір рудасының қажетсіз, серігі) күрделі минералдарды құрайтын кремнеземнен SiO2, глиноземнен Al2O3, әктен CaO және магнезиядан MgO тұрады. Олардың бастылары: 1. Гематит –  химиялық  құрамы  Fe2O3 -  темірдің  сусыз  оксиді  бар.
Гематитте  темірдің  70%-ы  бар.  Гематиттен  құрылған  руда
қызыл теміртас болып табылады.
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Магнетит, химиялық құрамы Fe3O4 – темірдің магнитті оксиді бар. Онда темірдің 72,4% бар. Магнетиттен құралған руданы магнитті теміртас немесе магнетиттер деп атайды. Қоңыр теміртас – Fe2O3∙nH2O – темірдің сулы оксидтері. n мәніне байланысты әр түрлі гидроксидтер қалыптасады. 2Fe2O3∙3H2O лимонит негізіндегі қоңыр теміртас жиі кездеседі, оларды лимониттілер деп атайды. Қоңыр теміртас темірдің, қопсыманың төмен мөлшерімен сипатталады, көбінесе марганец, фосфор мөлшері болады, жоғары кеуектілікке және тотықсызданғыштыққа ие. Сидерит, химиялық құрамы FeCO3 – темір карбонаты, 48,2% Fe мөлшері бар. Сидериттен түзілген руда шпатты теміртас немесе сидерит деп аталады. Ильменит, химиялық құрамы FeTiO3 – титан қышқылының темір тұзы.

Ильменитте 36,8 % Fe және 31,8 % Ti мөлшері бар. Ильмениттен құралатын руда титаномагнетит деп аталады. Титаномагнетит тығыз, қиын тотықсызданатын руда болып табылады, ол қою және қиын балқитын титанды қож береді. Магнитті қасиеттерге ие және магнитті сепарациямен жақсы байыты Темір рудасының бос тау жыныстары дегеніміз - темір мөлшері болмайтын немесе аз мөлшерде болатын балласты қосылыстар.
Темір рудасының металлургиялық бағасы. Темір рудасын бағалау критерийлері:
1. Темір мөлшері. 2. Негізгі темір рудалы минерал типі.
3. Бос тау жынысының құрамы мен қасиеттері.
4. Зиянды	қоспалар	мөлшері.	5.	Химиялық	құрам
тұрақтылығы.

6. Тотықсызданғыштық. 7. Кесектілік. 8. Беріктілік.
9. Кеуектілік. 10. Ылғалдылық. Темір рудасын бағалау кезінде ең алдымен ондағы темір мөлшеріне назар аударады, ол өте кең шектерде ауытқиды. Пайдалы қоспалар: марганец (Mn), хром (Cr), никель (Ni), ванадий (V), вольфрам (W), молибден (Мо) және т. б. болып табылады. Күкірт, фосфор, мырыш, қорғасын, күшән және мыс рудаларының зиянды қоспалары. Күкірттің мөлшері қайта балқытылған шойында 0,015 – 0,06%-дан аспауы керек. Фосфор болат сапасына зиянды әсер етеді, Күшән (As) химиялық қатынаста фосфорға ұқсас және оның болат сапасына әсері де сондай. Домна пештерінде күшән толық тотықсызданады да, шойынға ауысады.
Мырыш (Zn) шойынға ауыспаса да, зиянды қоспа болып

	табылады.	Бұл	пеш	қаптамасының
	жоғарғы
	бөлігінің

	жарылуына,	қалауының	бұзылуына
	әкеледі.
	Флюстер.

	Флюстер	талап	етілген	физикалық
	және
	химиялық


қасиеттеріне сәйкес қож құрамын түзу және реттеу үшін қолданылады. Қара металлургияда флюстер ретінде әктас, әк, балқығыш шпат, боксит, шамотты кірпіш сынықтары қолданылады. Әктас көбінесе кальцит минералынан тұрады, сондықтан өзінің негізгі массасында СаСО3 – 98% жуық қосылыс болады. Таза күйде әктаста 56% СаО және 44% СО2 мөлшері болады. Мойын шаңы. Домналық балқытудың осы қалдығында 45%-ға дейін Fe болады, сондықтан мойын шаңын агломерациялық фабрикаларға жібереді және шихтаға АГЛОМЕРАТ ӨНДІРУ ҮШІН ҚОСАДЫ. КҮЙЕ ЖЕНТЕКТЕЛУ ПРОЦЕСІНІҢ ЖҮРУІНЕ ЖАҒЫМДЫ ӘСЕР ЕТЕДІ.

пісіру қожы – ИЛЕМДЕУ ӨНДІРІСІНІҢ ҚАЛДЫҒЫ, ОЛ ЖЫЛЫТУ ПЕШТЕРІНДЕ БОЛАТ ДАЙЫНДАМАЛАРДЫ ЖОҒАРЫ ҚЫЗДЫРУ КЕЗІНДЕ ҚАЛЫПТАСАДЫ, 50% FE ЖӘНЕ КҮКІРТ ПЕН ФОСФОРДЫҢ БОЛМАШЫ КӨЛЕМІНЕН ТҰРАДЫ. от қабыршық – ИЛЕМДЕУ ӨНДІРІСІНІҢ  ҚАЛДЫҒЫ,  ИЛЕМДЕУ  КЛЕТЬТЕРІНЕН  ӨТКЕН  КЕЗДЕ
ОНЫ  ҚҰЙМА  КЕСЕКТЕРДЕН  ЖӘНЕ  ДАЙЫНДАМАЛАРДАН  АЛЫП
ТАСТАЙДЫ. пісіру қожы мен от қабыршықты АГЛОМЕРАЦИЯ КЕЗІНДЕ ҚОЛДАНАДЫ
Қостанай облысында 43-48 % Fe және кейде 1-4% S мөлшері бар магнетитті руданың өндірілетін Соколов, Сарыбай және Качар кен орындары орналасқан (баланс қоры 4 млрд т). Қоңыр теміртас кен орындарының Қостанайлық тобы (баланс қоры 9,8 млрд т) Аят және өндірілетін Лисаков кен орындарымен берілген. Рудада 35-38 % Fe және 0,5% Р мөлшері бар.

Казахстанда негізінде келесі темір рудалардың түрлері пайдаланылада: магнетиттік, магнетит-гематититтік және қоңыр- теміртастық. Мемлекеттік баланс бойынша 46 объект бар.. Қара металлургиядағы металл өндірісі концентрацияның жоғары деңгейімен сипатталады. Қазақстанның қара металлургиясының құрамында бес сала бар: тау-кен, металлургия, ферроқорытпа, отқа төзімді және сынықтарды қайта өңдеу. Оларда ірі темір кені кәсіпорындары (Соколов-Сарыбай, Лисаков, қашар КБК және Атасу кен басқармасы), хромит (Дөң КБК), марганец (Жезді кен басқармасы), Қарағанды металлургия комбинаты және екі ферроқорытпа зауыты (Ақсу және Ақтөбе), "Казогнеупоры" зауыты (Рудный қаласы) және "Казвторчермет" ӨБ (Алматы қаласы) жұмыс істейді.

Қара металлургияда "Испат-Кармет "қара металдар, болат және шойын прокатының 100%-ын береді," Соколов- Сарыбай ГПО " АҚ Қазақстанның темір-кен окатыштарының 100% - ын өндіреді және оның өнімінің 80% -ы негізінен РФ металлургиялық кәсіпорындарына экспортқа шығарылады.
Қара металлургия кәсіпорындары аумақтық түрде қара металлургия кәсіпорындары республиканың төрт облысында (Қостанай, Қарағанды, Ақтөбе және Павлодар) орналасқан, онда темір кен орындары мен су энергетикалық ресурстары бар. Қазақстанның қара металлургиясына тән белгі-бұл саланың кәсіпорындары негізінен шикізат базасымен тығыз байланысты. Қазақстанның темір кені мен табақ прокаты ТМД-ның көптеген Республикаларына және

Балтық жағалауына экспортталады. Қазақстандық хромит кендері мен ферроқорытпалар әлемдік нарықта үлкен сұранысқа ие.
Тас көмірлі кокс. Қазіргі кезде домнада балқытуға арналған негізгі отын кокс болып табылады. Кокс дегеніміз - тас көмірді 950-1200оС-қа дейін ауа жіберместен қыздырған кезде ондағы ұшпалы заттар жойылғаннан кейін қалатын кеуекті зат.
Отын ретінде кокс, үрлеуіштер жанында жанып кетіп, шихтаны қыздыру мен балқытуға және темірдің оксидтерден қайта тотықсыздану процестерінің жүруіне қажетті жылумен домна пешін қамтамасыз етеді. Сонымен қатар, кокс көміртегі тотықсыздандырғыш болып табылады және темірді көміртектендіруге қызмет етеді, ал кокстың жану өнімі – СО газы, бұл да тотықсыздандырғыш болып табылады.

Кокстау үшін келесі маркалы: коксты (К), майлы (М), жұқарған күйе жентектелетін (АП) және газды (Г) көмірді қолданады. Қарағанды тас көмірінде 1% -ға дейін күкірт бар және күл мөлшері 9-дан 26% дейін құрайды. Кокстау процесі көмірді жоғары температурада ауа жіберместен 900-1100°С кезінде 14-18 сағат бойы көмір пиролизімен шектеледі. Кокста 83- 88% көміртек; 8-13% күл; 0,7-1,5% ұшпалылар; 0,5-5% ылғал; 0,4-1,8% күкірт; 0,02-0,05 % фосфор мөлшері бар. Кокс органикалық және минералды заттардан тұрады. Органикалық масса құрамына кокстың барлық көміртегі, күкірттің көп бөлігі (органикалық күкірт) және сутектің (Н2), оттектің (О2), азоттың (N2) шағын мөлшері кіреді. Минералды зат – күл – қажетсіз, бірақ кокстың айрылмас құрушысы. Күл құрамына зиянды қоспалар: фосфор және күкірттің біршама көлемі (минералды күкірт) кіреді

Отынның басқа түрлері. Кокс қымбат тұратын және тапшы материал болып табылады, өйткені көптеген елдерде коксталатын көмірдің қорлары көп емес.
Осыған орай соңғы жылдары домнада балқыту кезінде кокстың бір бөлігін табиғи газбен, мазутпен немесе шаң түстес отынмен алмастырады. Табиғи газда 90-98% көмірсутек (ең бастысы, СН4 және C2H2) және азоттың аз мөлшері (1% жуық, ал Ишимбай руда орнындағы газда 10%- ға дейін) болады.
Мазут тікелей қайта айдаудың және мұнай крекингінің ауыр қалдығы болып табылады. Мазуттың жану массасы 84-88% С, 10-12% Н3, 0,3-0,5% О2 және 0,5-4% S тұрады. Шаң түстес отын ретінде әдетте ұсақталған тас көмірді қолданады.

Темір рудалы шикізатты домнада балқытуға дайындау
Пайдалы қазбалардың көп бөлігі байытуға ұшырайды. Байыту дегеніміз - барлық пайдалы минералдарды бос тау жынысынан бөліп алу. Мысалы, домна пеші үшін шихтадағы темір мөлшері жоғары болған сайын, домна пешінің өнімділігі соншалық жоғары және кокс шығыны соғұрлым төмен болады. Бұл ретте домна пешінің өнімділігі шамамен, кокс шығыны қалай төмендесе, сол шекте жоғарылайды. Алайда 1.11.10-суреттен көріп отырғандай, бай концентраттарды алу үлкен күрделі шығындарды қажет етеді (С-Д қисығы), бұл кезде домна пешіне кететін шығындар бұл жағдайда қысқарады (А-В қисығы). А-В және С-Д қисықтарының қиылысуы темір рудаларын байытудың оңтайлы деңгейін көрсетеді.
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1.1-сурет-Шихтаның темір мөлшерлі бөлігіндегі темірдің
оңтайлы мөлшерін графикпен анықтау сұлбасы
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